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ANEXO I. DESCRIPCION DE LOS RETQOS

CONSULTA PRELIMINAR AL MERCADO PARA LA
IDENTIFICACION DE SOLUCIONES INNOVADORAS PARA EL
TRATAMIENTO AVANZADO DE CONTAMINANTES Y
VALORIZACION INTEGRAL DE RECURSOS EN EL CICLO DEL
AGUA

La descripcion del reto, las necesidades identificadas, los objetivos y las
capacidades funcionales incluidos en este anexo tienen caracter preliminar,
orientativo y no limitativo. Podran evolucionar a partir de la informacién
obtenida durante la Consulta Preliminar al Mercado, del contraste con el estado
de la técnica y de las necesidades operativas de Aigues d’Elx.

Las propuestas podran dar respuesta a uno, varios o la totalidad de los retos
descritos. Se admiten tanto soluciones integrales como aproximaciones
parciales que aborden de forma especifica alguna de las necesidades
identificadas.

1. Antecedentes

Aigies i Sanejament d'Elx S.A. es la entidad responsable de la gestion del ciclo
integral del agua en el municipio de Elche y sus pedanias. En su compromiso
con la sostenibilidad ambiental y la economia circular, la compafiia opera
instalaciones de referencia como la EDAR de Arenales del Sol, donde se
generan anualmente mas de 438 toneladas de lodos en materia seca y se
reutiliza el 100 % del agua regenerada (mas de 1,30 millones de m3),
destinando parte de esta al mantenimiento del entorno natural del Clot de
Galvany.

En linea con el Plan Estratégico de Elche y los retos de la Agenda Urbana,
Aigues d'Elx ha iniciado un proceso de transformacion para evolucionar sus
Estaciones Depuradoras de Aguas Residuales (EDAR) hacia modelos de
"ecofactorias", capaces de recuperar recursos, generar energia y producir
materiales de alto valor anadido.

Esta transformacion se apoya en la experiencia acumulada por la entidad en la
gestion del ciclo integral del agua y en el desarrollo de iniciativas de
Investigacion, Desarrollo e Innovacion (I+D+i) y de Compra Publica de
Innovacion (CPI). A partir de esta experiencia, se identifican tres ambitos que
sirven como antecedentes directos de la presente Consulta Preliminar al
Mercado:
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Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperacion de nutrientes

La creciente exigencia normativa y la necesidad de garantizar la maxima
calidad del agua regenerada para usos como el riego agricola obligan a llevar a
cabo un control exhaustivo de los efluentes, especialmente ante la presencia
de metales pesados y contaminantes emergentes complejos, tales como
microplasticos, farmacos o compuestos persistentes (PFAS), que los
tratamientos biolégicos convencionales no logran eliminar por completo.
Paralelamente, el paradigma de la depuracion estda evolucionando para
transformar las EDAR en instalaciones de recuperacion de recursos. El desafio
no consiste unicamente en descontaminar, sino en capturar y aprovechar
elementos de gran valor estratégico presentes en el agua y en las lineas de
lodos, como por ejemplo el nitrdgeno y el fosforo. Se busca identificar
soluciones tecnoldgicas innovadoras o avanzadas, favoreciendo la reduccion,
separacion, control o eliminacion de los contaminantes mas persistentes
mientras se maximiza la recuperacion y aprovechamiento de los nutrientes,
cerrando su ciclo en la propia instalacion.

Reto 2. Tratamiento y valorizacion de lodos de depuracion

La gestidon de los lodos de depuracién representa uno de los mayores desafios
ambientales y operativos del ciclo integral del agua, dada la enorme cantidad
de residuos generados (mas de 330.000 toneladas anuales en la Comunidad
Valenciana) y su alta complejidad derivada de la humedad, la variabilidad de su
composicion y la presencia de metales pesados y contaminantes emergentes.
Las vias tradicionales para su gestion, como la aplicacién agricola directa o el
depdsito en vertederos, se enfrentan a normativas cada vez mas restrictivas a
nivel europeo y a elevados costes econdmicos. El reto de la valorizacion
integral busca transformar el actual problema de tratamiento en una
oportunidad estratégica de economia circular, con el objetivo de recuperar y
transformar estos lodos complejos en recursos de alto valor afadido, tales
como biofertilizantes avanzados, hidrochar, gases o moléculas quimicas,
minimizando el impacto ambiental y persiguiendo el ideal de “residuo cero”.

Reto 3. Captura, gestion y valorizacion de residuos solidos complejos en la red
de saneamiento

Aigues d’Elx se enfrenta a un desafio operativo y medioambiental relevante
asociado a la gestion de residuos sdlidos no degradables arrojados
indebidamente a la red, especialmente las toallitas humedas. Anualmente,
llegan a las tres depuradoras de Elche 694 toneladas de residuos sélidos, de
los cuales se estima que 359 toneladas corresponden a toallitas. Esta situacién
obliga a realizar actuaciones recurrentes de mantenimiento en la red y en las
estaciones de bombeo, incluyendo 53 limpiezas programadas y mas de 57
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intervenciones de emergencia anuales asociadas a acumulaciones de toallitas
y otros residuos solidos complejos. Ademas, genera la movilizacién de
aproximadamente 71 camiones al afo para transportar este material a
vertederos autorizados. Frente a este modelo lineal, el objetivo de Aigues d'Elx
es la identificacién de tecnologias que permitan la captura temprana en lared y
la transformacion de este residuo en nuevos materiales utiles.

2. Estado de la técnica

Actualmente, las estaciones depuradoras de aguas residuales se enfrentan a
exigencias crecientes en materia de calidad del efluente, reutilizacion del agua
regenerada, reduccion de contaminantes persistentes y recuperacion de
recursos. Los tratamientos biolégicos convencionales permiten reducir de forma
significativa la carga organica y determinados nutrientes, pero presentan
limitaciones frente a contaminantes emergentes como microplasticos,
farmacos, PFAS, compuestos organicos persistentes o determinados metales
pesados. Asimismo, estos esquemas no estan disefiados de forma prioritaria
para separar, concentrar y recuperar nutrientes criticos, como el nitrogeno y el
fésforo, en condiciones que permitan su valorizacion posterior.

En el ambito del tratamiento avanzado de contaminantes, el reto se articula en
torno a la identificacion, reduccién o eliminacién de compuestos que pueden
permanecer en el efluente tratado, acumularse en corrientes intermedias o
concentrarse en la linea de lodos. Entre ellos se incluyen contaminantes
emergentes, microplasticos, farmacos, PFAS, compuestos organicos
persistentes, metales pesados y otros contaminantes de dificil eliminacion
mediante tratamientos convencionales. Su presencia puede condicionar la
calidad del agua regenerada, la seguridad de las corrientes residuales y la
posterior valorizacién de lodos o subproductos.

Las soluciones actualmente disponibles o en desarrollo incluyen tecnologias de
oxidacion avanzada, adsorcion, intercambio idnico, filtracion avanzada,
membranas, tratamientos electroquimicos, procesos hibridos fisico-quimicos y
bioldgicos, sistemas de monitorizacion avanzada y herramientas de control en
tiempo real. No obstante, su aplicacidn en condiciones reales plantea retos
asociados a la eficacia frente a mezclas complejas de contaminantes, la
generacion de subproductos, el consumo energético, la gestiéon de residuos
secundarios, la integracion en instalaciones existentes y la estabilidad del
tratamiento ante variaciones de caudal, carga y composicion.

En el caso del fosforo, las instalaciones convencionales estan disefiadas
principalmente para su eliminacion mediante precipitacién quimica o bioldgica,
sin contemplar su recuperacion como recurso. Las tecnologias de recuperacion
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selectiva (cristalizacion de estruvita, precipitacion controlada, sistemas
asistidos por membranas) cuentan con desarrollos a escala piloto e industrial,
pero su implantacion generalizada en EDAR urbanas sigue siendo limitada,
condicionada por la variabilidad de las corrientes de entrada, los costes
operativos y la calidad del producto recuperado.

En muchas instalaciones, el control de estos parametros y el ajuste de la
dosificacion de reactivos se basan todavia en analiticas periddicas, controles
manuales o pautas de dosificacion relativamente constantes. Esta situacion
puede generar ineficiencias operativas: una dosificacion excesiva incrementa
los costes, el consumo de productos quimicos y la produccion de lodos,
mientras que una dosificacion insuficiente puede comprometer el cumplimiento
de los limites de vertido ante variaciones de carga o episodios puntuales de
entrada de contaminantes. Para hacer frente a estas limitaciones, se estan
desarrollando sistemas de monitorizacion avanzada, sensorizacién, control en
tiempo real, modelos predictivos e integraciéon con plataformas digitales de
explotacion. Su implantacion requiere garantizar la calidad y trazabilidad de los
datos, la interoperabilidad con infraestructuras digitales existentes y la utilidad
operativa de la informacion generada. Sin embargo, la integracion efectiva de
estos sistemas en instalaciones existentes presenta barreras relevantes:
heterogeneidad de infraestructuras digitales, costes de integracion, necesidad
de calibracién continua de sensores y dificultades para traducir los datos en
decisiones operativas rutinarias.

Existen tecnologias con implantacion real o en fase de demostracion para la
recuperacion de nutrientes, como cristalizacion de estruvita en reactores de
lecho fluidizado, precipitacion selectiva de fosfatos, sistemas de concentracion
asistidos por membranas y separacion electroquimica. Su rendimiento ha sido
validado en condiciones controladas y en algunas plantas a escala industrial.
Las limitaciones que persisten tienen que ver con la selectividad del proceso
ante matrices complejas, la estabilidad ante variaciones de caudal y
composicién, el consumo energético asociado, la calidad y pureza del producto
recuperado y las dificultades de integracion en lineas de proceso ya existentes.

La gestidn de lodos de depuracion continua siendo uno de los principales retos
ambientales y operativos del ciclo integral del agua. Los lodos concentran
materia organica, nutrientes y parte de los contaminantes retirados durante el
tratamiento, lo que les confiere una doble condicién: residuo complejo que debe
estabilizarse y, al mismo tiempo, fuente potencial de recursos valorizables. Las
vias tradicionales de gestion incluyen la aplicacion agricola, el compostaje, la
digestion anaerobia, el secado, la valorizacion energética y, en determinados
casos, la incineracién o el vertido. Sin embargo, las crecientes restricciones
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normativas, la presencia de contaminantes emergentes y la necesidad de
garantizar la seguridad de los productos finales impulsan la busqueda de
soluciones avanzadas de tratamiento, descontaminacion y valorizacion.

Dentro de este ambito, las tecnologias termoquimicas aplicables a lodos
hamedos, como la carbonizacion y la licuefaccion hidrotermales, forman parte
de las lineas avanzadas de valorizacion. Estas tecnologias han demostrado, a
escala de laboratorio y piloto, la capacidad de convertir lodos humedos en
productos como hidrochar, fracciones liquidas o bio-oil. Su traslado a escala
industrial sigue siendo el principal obstaculo, condicionado por retos como el
bombeo de matrices de alta viscosidad, la posible obstruccion de equipos, la
estabilidad de operacién, la calidad de los productos obtenidos, la presencia
residual de contaminantes que pueda limitar su uso posterior y la gestién del
efluente acuoso generado durante el proceso, que puede presentar alta carga
organica, compuestos solubles o contaminantes movilizados, y requerir
tratamiento especifico antes de su retorno al sistema o de cualquier otra via de
gestion.

Se estan explorando combinaciones de procesos térmicos, biolégicos y
fisicoquimicos para mejorar la calidad de los productos valorizados. Entre ellas
se incluyen tratamientos de purificacién, acondicionamiento, estabilizacién,
compostaje, vermicompostaje u otros procesos orientados a obtener materiales
hibridos, enmiendas, biofertilizantes avanzados, materiales carbonosos o
fracciones con valor energético o industrial. Estas aproximaciones presentan
interés para avanzar hacia modelos de residuo cero, aunque requieren
validacién técnica, ambiental, econdmica y normativa en condiciones reales de
operacion.

La presencia de residuos solidos complejos en la red de saneamiento,
especialmente toallitas humedas y otros materiales no degradables, constituye
un problema operativo y ambiental creciente. Su eliminacién indebida a traveés
del inodoro provoca acumulaciones de fibras celuldsicas, materiales plasticos y
otros residuos que pueden obstruir instalaciones relevantes aguas abajo. Estas
incidencias incrementan los costes de mantenimiento, obligan a intervenciones
manuales recurrentes y pueden agravar los impactos asociados a episodios de
lluvias intensas y alivios.

El estado de la técnica en este ambito se apoya principalmente en soluciones
de prevencion, campafas de concienciacion, desbaste, trituracion, bombeo
adaptado y retirada manual o semiautomatica de residuos en puntos criticos.
Varios gestores espafioles han implantado mallas, rejas de retencion y
sistemas de captura en aliviaderos y puntos criticos de la red, con resultados
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operativos documentados. Estas soluciones reducen la llegada de residuos a
las depuradoras, pero trasladan el problema a la gestion del material
capturado, que mayoritariamente sigue destinandose a vertedero por la
ausencia de vias de valorizacién viables.

Una linea tecnoldgica todavia insuficientemente resuelta es la valorizacion de
las masas de toallitas y otros residuos solidos complejos capturados en la red.
Estos residuos suelen estar formados por mezclas heterogéneas de fibras
celulésicas, polimeros sintéticos, materia organica, arenas, grasas y otros
impropios, lo que dificulta su reciclaje convencional, compostaje o
transformaciéon directa en materiales utiles. El reto consiste en identificar
soluciones capaces de separar, acondicionar, tratar o transformar estas
fracciones en recursos, materias primas o productos valorizables, reduciendo
su envio a vertedero y cerrando su ciclo de vida.

En conjunto, las infraestructuras actuales de saneamiento y depuracion operan
mayoritariamente bajo un modelo de eliminacion y gestion finalista: los
contaminantes se retiran, los lodos se gestionan como residuo y los sélidos
capturados se depositan en vertedero. Las soluciones mas avanzadas
(tratamientos de cuarto nivel, valorizacién termoquimica, recuperacion de
nutrientes, sistemas integrados de captura) existen en distintos grados de
madurez, pero ninguna ha alcanzado implantacion generalizada en condiciones
comparables a las de Aigues d'Elx, ya sea por costes, por complejidad de
integracion, por limitaciones de escala o por la ausencia de modelos operativos
y de negocio consolidados.

3. Necesidades no cubiertas

A partir de la operacion actual de las infraestructuras de Aigues d’Elx, se
identifican necesidades no cubiertas:

Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperacion de nutrientes.

A pesar de los tratamientos actualmente implantados, persisten limitaciones
para la reduccion, separacion, inmovilizacion o control de determinados
contaminantes presentes en el efluente, en corrientes intermedias del proceso
y en la linea de lodos. Entre ellos se incluyen compuestos organicos sintéticos,
microplasticos, farmacos, PFAS, compuestos organicos persistentes, metales
pesados y otros contaminantes de dificil eliminacién mediante tratamientos
convencionales. Su presencia puede condicionar la calidad del agua
regenerada, la gestidon segura de las corrientes residuales y la valorizacion
posterior de lodos o subproductos.
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Esta necesidad se relaciona directamente con la recuperacion de nutrientes
criticos, especialmente nitrogeno y fosforo. Aigues d’Elx ha avanzado en el
control y la reduccién del fosforo, pero sigue existiendo la necesidad de
recuperar y separar estos nutrientes presentes en el agua y en la fraccidon
liquida de los lodos para habilitar nuevos usos agricolas o industriales. Mas alla
de reducir la carga contaminante, se abre la posibilidad de transformar
determinados compuestos presentes en las corrientes de tratamiento en
recursos aprovechables.

Reto 2. Tratamiento y valorizacion de lodos de depuracion

La linea de lodos concentra parte de los contaminantes no retirados durante el
proceso de depuracion y, al mismo tiempo, contiene materia organica y
nutrientes con potencial de valorizacion. Esta doble condicion convierte su
tratamiento en una necesidad especifica: no basta con reducir el volumen o
estabilizar el residuo, sino que resulta necesario avanzar hacia procesos que
permitan obtener productos finales seguros, trazables y con posible valor
agricola, energético o industrial.

Los subproductos generados en procesos de valorizacién pueden conservar
presencia residual de contaminantes, incluidos compuestos hidrofébicos y
contaminantes organicos persistentes, que limitan su uso seguro como
biofertilizantes, enmiendas u otros materiales valorizables. La necesidad no
cubierta se situa, por tanto, en el desarrollo de métodos eficaces y sostenibles
de descontaminacion, purificacion y control de calidad de los productos finales,
compatibles con su valorizacion posterior.

Reto 3. Captura, gestion y valorizacion de residuos sdlidos complejos en la red
de saneamiento

Ademas de los retos asociados al tratamiento en EDAR, existe una necesidad
especifica en la red de saneamiento vinculada a la presencia de residuos
solidos complejos, especialmente toallitas humedas y otros materiales no
degradables eliminados indebidamente a través del inodoro. La gestion actual
de estos residuos sigue siendo mayoritariamente reactiva, se actua cuando las
acumulaciones ya han alcanzado acometidas, colectores, estaciones de
bombeo, aliviaderos o pretratamientos de depuradora, donde provocan
obstrucciones, incrementan las necesidades de mantenimiento y pueden
agravar los impactos asociados a episodios de lluvias intensas y alivios.

En el caso de Aigles d’Elx, esta problematica se concentra especialmente en
puntos criticos de la red y de las infraestructuras de saneamiento, donde la
acumulacioén de residuos sélidos complejos incrementa las tareas de limpieza,
las intervenciones correctivas y el riesgo de incidencias durante episodios de
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lluvia intensa. En estos episodios, la presencia de toallitas y materiales no
degradables puede agravar los impactos asociados a alivios y arrastres hacia
el entorno receptor, incluido, en su caso, el cauce del rio Vinalopo.

Esta situacion evidencia la necesidad de disponer de soluciones capaces de
identificar, retener, extraer o separar estos residuos en fases mas tempranas de
la red, antes de que alcancen infraestructuras criticas o generen incidencias
operativas. Dichas soluciones deberan ser compatibles con las condiciones
hidraulicas reales del sistema, incluyendo variaciones de caudal, presencia de
arenas y grasas, episodios de lluvia y funcionamiento en puntos de dificil
acceso, evitando generar nuevas obstrucciones o aumentar la carga de
mantenimiento manual.

No obstante, la captura temprana no resuelve por si sola el problema si el
residuo extraido continua destinandose a vertedero. Las masas de toallitas y
residuos asociados presentan una composicion heterogénea, formada por
mezclas de fibras celuldsicas, polimeros sintéticos, materia organica, grasas,
arenas y otros impropios, lo que dificulta su reciclaje convencional, compostaje
o valorizacioén directa. Por ello, junto con la retencidén y extraccion en red, existe
una necesidad adicional de identificar tecnologias que permitan acondicionar,
separar, tratar o transformar estos residuos en materiales, materias primas o
recursos utiles.

La necesidad no cubierta se situa, por tanto, en el desarrollo de soluciones
integradas que permitan actuar sobre el residuo sélido complejo antes de que
genere incidencias criticas, reducir los costes e impactos asociados a su
retirada, minimizar su envio a vertedero y avanzar hacia un modelo de gestion
circular. Estas soluciones deberan contemplar tanto la fase de captura como la
posterior gestion del residuo capturado, garantizando seguridad operativa,
viabilidad de mantenimiento, compatibilidad con infraestructuras existentes y
potencial real de valorizacién. Debe contemplarse la gestion de aquellos
residuos que, pese a las medidas de captura temprana, continden alcanzando
infraestructuras criticas del sistema, donde su retirada, separacion y
acondicionamiento siguen generando costes operativos, necesidades de
intervencion manual y dificultades para su valorizacion posterior.

4. Objetivo general

El objetivo general de esta Consulta Preliminar al Mercado (CPM) es identificar
soluciones tecnoldgicas innovadoras, no disponibles actualmente en el
mercado o no suficientemente maduras para su implantacion directa, que
permitan avanzar en el tratamiento avanzado de contaminantes y la
valorizacion integral de recursos en el ciclo integral del agua de Aiglues d’Elx.
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La CPM es parte del esfuerzo de transformacion de las Estaciones
Depuradoras de Aguas Residuales (EDAR) de Aigues d’Elx hacia modelos de
recuperaciéon de recursos. Se pretende conocer el grado de desarrollo,
viabilidad e integracion de soluciones capaces de contribuir a la reduccion de
contaminantes criticos y a la recuperacion y transformacion de recursos
presentes en el agua, los lodos y los residuos asociados a la red de
saneamiento.

Con este proceso, Aigues d'Elx busca avanzar hacia un modelo real de
economia circular y “residuo cero”, alineado con el Plan Estratégico de Elche
de forma que contribuya al cumplimiento de las exigencias normativas vigentes,
reduzca riesgos ambientales en suelos y acuiferos, mejore la calidad del agua
regenerada y sea econdmicamente sostenible para el sistema.

5. Objetivos especificos

Los objetivos especificos que se deben alcanzar en el proyecto se pueden
clasificar en los apartados siguientes.

Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperacion de nutrientes

Se busca identificar soluciones avanzadas que permitan mejorar la reduccion,
separacion, inmovilizacion o control de contaminantes criticos presentes en el
efluente, en corrientes intermedias del proceso o en corrientes asociadas a la
linea de lodos. Entre estos contaminantes se incluyen, entre otros, farmacos,
PFAS, compuestos organicos persistentes, microplasticos, metales pesados y
otros compuestos de dificil eliminacion mediante tratamientos convencionales.

Se busca identificar tecnologias que permitan recuperar de forma selectiva
nutrientes criticos, especialmente nitrégeno y fésforo, y transformarlos en
recursos aprovechables para posibles usos agricolas, industriales u otros usos
compatibles con la normativa aplicable.

Reto 2. Tratamiento y valorizacion de lodos de depuracion

En relacién con la linea de lodos, se pretende identificar soluciones que
permitan mejorar el tratamiento, la descontaminacion y la valorizacion de los
lodos de depuracion, reduciendo su impacto ambiental y favoreciendo la
obtencion de productos finales seguros y aprovechables.

También se busca conocer tecnologias de purificacion o acondicionamiento de
materiales carbonosos u otros subproductos generados en procesos de
valorizacion, con el fin de reducir contaminantes residuales y mejorar su calidad
final.
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Reto 3. Captura, gestion y valorizacion de residuos sdlidos complejos en la red
de saneamiento

En el ambito de la red de saneamiento, el objetivo es identificar sistemas que
permitan detectar, retener, capturar o extraer residuos solidos complejos,
especialmente toallitas no degradables, en fases tempranas de la red de
alcantarillado y acometidas, reduciendo su llegada a estaciones de bombeo y
plantas depuradoras.

Se pretende identificar tecnologias capaces de tratar y transformar las masas
de toallitas y otros residuos soélidos complejos, compuestas por mezclas de
celulosa y plasticos como el poliéster, en nuevos recursos, materias primas o
materiales utiles, reduciendo su envio final a vertedero.

6. Capacidades funcionales y resultados esperados

Se buscan soluciones que permitan incorporar nuevas capacidades
tecnoldgicas en los tres ambitos de actuacién definidos en la presente CPM. Se
valoraran las siguientes capacidades funcionales:

Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperacion de nutrientes

e Reduccién de contaminantes emergentes y compuestos persistentes:
capacidad para reducir la presencia de farmacos, PFAS, compuestos
organicos persistentes u otros contaminantes de dificil eliminacién
mediante tratamientos convencionales, tanto en el efluente como en
corrientes intermedias del proceso.

e Reduccién de microplasticos y particulas complejas: capacidad para
identificar, retener, separar o reducir microplasticos, fibras, particulas
sintéticas u otros materiales particulados presentes en corrientes
liquidas del proceso, evitando su transferencia a otras fases o corrientes
residuales.

e Control de metales pesados y contaminantes asociados a la linea de
lodos: capacidad para reducir, inmovilizar, separar o controlar la
presencia de metales pesados y otros contaminantes que puedan
concentrarse en la linea de lodos o limitar la valorizacion segura de los
productos y subproductos generados.

e Recuperacion selectiva de nutrientes: capacidad para separar,
concentrar y recuperar nutrientes criticos, especialmente nitrégeno y
fésforo, presentes en el agua o en la fraccion liquida de los lodos,
facilitando su posible aprovechamiento posterior.

e Optimizacién del tratamiento quimico: capacidad para mejorar el control
de parametros, ajustar la dosificacién de reactivos y reducir ineficiencias
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asociadas a sobredosificacion, generacion adicional de lodos o riesgo de
incumplimiento ante variaciones de carga.

Reto 2. Tratamiento y valorizacion de lodos de depuracion

e Tratamiento y estabilizacion de lodos: capacidad para reducir el
volumen, mejorar la estabilidad y facilitar la gestion posterior de los lodos
de depuracion.

e Valorizacién de lodos: capacidad para transformar lodos de depuracién
en productos, fracciones o materiales valorizables, incluyendo materiales
carbonosos, enmiendas, fracciones energéticas u otros recursos
aprovechables.

e Purificacion de productos valorizados: capacidad para descontaminar,
acondicionar o mejorar la calidad de los subproductos obtenidos,
reduciendo la presencia de contaminantes que puedan limitar su uso
final. En procesos de valorizacion térmica o hidrotérmica, se valorara
especificamente la capacidad para gestionar el efluente acuoso
generado, dada su potencial carga organica y presencia de
contaminantes movilizados, evitando el traslado de contaminacion entre
fases.

Reto 3. Captura, gestion y valorizacion de residuos sdlidos complejos en la red
de saneamiento

e Captura temprana en red: capacidad para identificar, retener, extraer o
separar toallitas humedas y otros residuos solidos no degradables en
fases tempranas de la red de saneamiento, antes de su llegada a
estaciones de bombeo o depuradoras.

e Reduccién de incidencias operativas: capacidad para disminuir atascos,
limpiezas programadas, intervenciones de emergencia, alivios e
impactos asociados a la acumulacion de residuos sélidos complejos en
la red.

e Priorizacion de puntos criticos: capacidad para identificar, caracterizar y
actuar sobre los puntos de la red y de las infraestructuras de
saneamiento donde se concentren las mayores incidencias operativas,
tomando como referencia las limpiezas programadas, intervenciones de
emergencia, episodios de obstruccion, alivios y costes de retirada
registrados por Aigues d’Elx.

e Gestion eficiente en infraestructuras criticas: capacidad para mejorar la
retirada, separacién, acondicionamiento o gestion de los residuos
solidos complejos que no hayan podido ser capturados en fases
tempranas y lleguen a estaciones de bombeo, aliviaderos, colectores
principales, pretratamientos de EDAR u otras infraestructuras criticas,
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reduciendo la intervencién manual, los riesgos de obstruccién, los costes
de operacion y el envio directo a vertedero.

e Valorizacién de residuos capturados: capacidad para tratar o transformar
residuos solidos complejos, compuestos por mezclas de fibras
celulésicas y materiales plasticos, en materiales, recursos o materias
primas utiles, reduciendo su destino final a vertedero.

Capacidades transversales

e Integraciébn en infraestructuras existentes: capacidad para operar en
EDAR, estaciones de bombeo, aliviaderos, colectores u otros puntos del
sistema sin comprometer la explotacion ordinaria de las infraestructuras
existentes ni requerir modificaciones estructurales desproporcionadas.

e Integracion digital y monitorizacién: capacidad para incorporar sistemas
de sensorizacion, seguimiento, registro de datos, control en tiempo real
0 monitorizacién remota que permitan conocer el funcionamiento de la
solucion, detectar incidencias, optimizar la operacion y facilitar la toma
de decisiones por parte de Aigties d’Elx.

e Interoperabilidad con infraestructuras digitales existentes: capacidad
para integrarse, cuando proceda, con los sistemas de supervision,
control, explotacién de datos o mantenimiento utilizados por Aigues
d’Elx, evitando soluciones aisladas, dependencias tecnoldgicas
innecesarias o barreras futuras de escalado.

e Escalabilidad y operaciébn en condiciones reales: capacidad para
funcionar de forma estable ante variaciones de carga, caudal,
composicién del residuo o condiciones hidraulicas, con requisitos de
mantenimiento, consumo energético y operacién asumibles para Aigues
d’Elx.

En Elche, a fecha de firma digital

SA I_VA DO Firmado Firmado

digitalmente por

digitalmente por
R DAVI DI SALVADOR 22143473Q 22143473Q
DAVID|BLASCO| MARIA JOSE maria jose
BLASCO]| Frorner TOLEDO (R: TOLEDO®:
ha: 2026.07.09 ATPRRD)
Fecha: 2026.07. A53555967) Fecha: 2026.07.09
FO RN E R 11:30:34 +02'00' 11:37:22 +02'00'
David Blasco Forner Maria José Toledo Callejas
Jefe de innovacion Directora-Gerente

12



	1.​Antecedentes 
	Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperación de nutrientes  
	Reto 2. Tratamiento y valorización de lodos de depuración  
	Reto 3. Captura, gestión y valorización de residuos sólidos complejos en la red de saneamiento  

	2.​Estado de la técnica 
	3.​Necesidades no cubiertas 
	Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperación de nutrientes. 
	Reto 2. Tratamiento y valorización de lodos de depuración 
	Reto 3. Captura, gestión y valorización de residuos sólidos complejos en la red de saneamiento 

	4.​Objetivo general 
	5.​Objetivos específicos 
	Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperación de nutrientes 
	Reto 2. Tratamiento y valorización de lodos de depuración 
	Reto 3. Captura, gestión y valorización de residuos sólidos complejos en la red de saneamiento 

	6.​Capacidades funcionales y resultados esperados 
	Reto 1. Tratamiento avanzado de contaminantes y recuperación de nutrientes 
	Reto 2. Tratamiento y valorización de lodos de depuración 
	Reto 3. Captura, gestión y valorización de residuos sólidos complejos en la red de saneamiento 
	Capacidades transversales 


		2026-07-09T11:30:34+0200
	SALVADOR DAVID|BLASCO|FORNER


		2026-07-09T11:37:22+0200
	22143473Q MARIA JOSE TOLEDO (R: A53555967)




